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1 Introduction

Depuisoctobre 2007, Glencore — Fonderie Horne (GFH) est assujettie aux exigencesd'une
attestation d'assainissement (AA) en milieu industriel no.201708002. Cette attestation
integre les reglements applicables ainsi que les certificats d'autorisation délivrés par le
Ministere de 'Environnementetde la Lutte contre les changementsclimatiques (MELCC).

Selon les exigences de la section 7 de la Partielll de 'AA, GFH a déposé deux études, qui
sont:

e FEtudeN°1—Etudesurles fugitivesde SO»
e FEtudeN°2-Poursuitede laréduction desémissions de poussiéresd'As, Pb, Cd, Cu,
Zn, Bi,Sb, Be, Ni, Ag, Ba, Cr, V et des poussierestotales

L'étude N°1(déposée le 20 novembre2020) présente un historiquedesémissionsfugitives
de SOz ainsi que l'identification des mesures prises afin de poursuivre leur réduction.

L'étude N°2 (déposée le 19 novembre 2021) présente tous les points d’émission des
contaminants ainsique leurs mesures, afin d'identifier les plus grands contributeurs. Les
diversesoptions de réduction — tenantcompte desmétaux (As, Pb, Cd, etc.), des fugitives
de SO> et des poussieres totales dans les solutions proposées — y sont présentées et
comparees.

Commerequisdanslasection 8.5de la Partie lllde 'AA, GFH doit proposer et prioriser dans
un 3° plan d'action, les options de réduction des émissions de contaminants dans le but
d'obtenirle meilleur gain environnemental. Ces optionsse doiventde cibler les émissions
fugitives de SO2,'ensemble desémissionsde poussieresd’'As, Pb, Cd, Cu, Zn, Bi, Sb, Be, N,
Ag, Ba, Cr,Vetdes poussiérestotales. Un objectifde réduction doitégalement étre suggéré
par GFH.

Le plan d’action doit aussi préciser I'objectifdes travaux, leur description et un échéancier
de réalisation des travaux.

Il esta noterque ce plan d’action est proposé au meilleur de nos connaissancesau moment
de son dépdt, et pourrait étre adapté par la suite si de nouvelles données étaient
disponibles. En effet,desinconnussonttoujours présents:les potentielsréelsde réduction
desprojetsainsique la faisabilité technico-économique de PHENIX. Dansle casou PHENIX
serait jugé non réalisable a la suite du projet pilote VELOX, GFH s'engage a présenter
d'autresmesures pourréduire lesémissions des secteursdesconvertisseurset des foursa
anodes. GFH est engagée a poursuivre lamélioration de ses performances
environnementalesetcontinuera d'identifier etde développerdes projetsd’améliorations.
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2, Mise en contexte

Les limites des différents métaux dans I'air ambiant sont définies dans I'annexe K du
Reglementsurlassainissementdel'atmosphere (RAA). GFH étantexistante aumomentde
I'entrée envigueurdu RAA, parconséquent, elle n'a paslégalementa se conformer a cette
norme. Toutefois, des Ilimites spécifiques sont établies dans son Attestation
d’assainissement (AA). En particulier, une réduction progressive de la concentration
d’arsenic, mesurée a la station légale se situant a la limite de la propriété de la fonderie, a
été définie dansles différentes AA:

e Treattestation d'assainissement2007-2017 : seuilmaximalde 200 ng/m?
e 2e attestation d’assainissement2017-2022 (en cours):seuil maximalde 100 ng/m?3

GFH a déposé deux plansd’action pourrespecterces seuils, quiont été intégrésdansces
AA. Le lerplan d'action avait pour objectif d'atteindre 200 ng/m3dans l'air ambianta la
station Iégale au plustard en 2010. Ce plan comprenait:

e |nstallation de hottes secondaires au-dessus des fours a anodes ou des
convertisseurs

e Constructiond'undéme d’entreposage au déchargementdesconcentrés

e Pavagedesroutesinternes

e Mise en placed’'unestation de nettoyage despneusde camions

e Acquisition d'un camion d’'aspiration pourl'entretien desroutesinternes

Danslerenouvellementde 'AAdélivrée en 2017, ilest précisé que GFH devra respecter une
norme en arsenic de 100 ng/m3*a compter du 20 novembre 2021. Le second plan d'action
visant a atteindre 'objectifde 100 ng/m?*dans l'airambiant & la station |Iégale était séparé
en3 phases:

Phasel:Minimiser 'entrainementéolien dansle secteurde 'aire de refroidissementetde
manutention desscories:

e Optimisation dessurfacesde roulement

e Pavagedelarouted'acces

e Constructiond'une cléture brise-ventpourréduire I'érosion éolienne

e Optimisation dela disposition despiles de scories

Phase 2:Minimiserl'entrainement éolien dansle secteurde 'entreposage desconcentrés:
e Constructionde 3 démespourlentreposage de concentré
e Optimisation des surfaces de roulement du secteur de l'entreposage des
concentrés

Phase 3:Réduire lesémissionsd’arsenicdansle secteurde l'allée des convertisseurs et des
anodes:
e |nstallerunsystemedecollecte desgazdansle secteurdel'allée desconvertisseurs
etanodes
e Augmenterlacapacitéetremettre en opérationle dépoussiéreur existant DCOL57
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Enplusdestravauxdesphases|, |l etlll listés a la section 8 de 'AA, GFH a mis en place des
initiatives volontaires afin de réduire davantage son impact sur les mesures d'arsenic a la
station ALTSPI (station légale):

e Construction d'un abri supplémentaire d’entreposage au nord de la maison des
concentrés

e Optimisation de la capacité de la maison desconcentrés

e Optimisation dela capacité desddmesexistants

e Ajoutd'unddmedanslesecteurdesrecyclés

e Retraitd’évents

L'AA précise les différents suivis qui doivent étre réalisés par GFH pour les émissions
atmosphérigues. Enparticulier,unéchantillonnagedevait étre effectué afin de caractériser
'ensemble des sources d’émission d’arsenic et d'autres métaux a la suite de travaux de
réduction prévus dans les plans d'action. Différents échantillonnages exhaustifs de
lensemble des sources d’émission ont été réalisés en 2005, 2010 et 2020. Ceux-ci avaient
pour objectif de mieux documenter les effets des mesures d'atténuation appliquées par
GFH et de mieuxcibler les actions a venir.

GFH s'est conformée aux mesures prescrites par les AA délivrées en 2007 eten 2017 et a
aussimis en place desinitiatives volontairesde fagon a rencontrer lesexigencesdu MELCC
etmémeallerplusloin dansson plan deréduction desémissions d'arsenic.
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3.

Résumé de I'étude N° 2

3.1 Sources d’émissions identifiées

Au total, 106 sources d’émissions ont été identifiées et intégrées dans la modélisation

répartie en 51sources ponctuelles (cheminéeset évents) et 55 sourcesextérieures (routage,

piles d'entreposage et manutention de matérielenvrac).

Lessources ponctuellesd'émissionssont répartiessur10 secteursde la fonderie:

Secteur—Usine d'acide

Secteur— Réacteur (Rx) /Convertisseur Noranda (CvN)
Secteur— Précipitateur électrostatiqgue 2 (ESP 2) et 4 (ESP 4)
Secteur— Maison desconcentrés

Secteur— Eglise/Couvent

Secteur — Batiments des réfractaires et Station de Prétraitement des Poussiéres
(SPP)

Secteur—Préparation échantillonnage

Secteur— Concassage etconcentrateur

Secteur— Convertisseurs/Anodes

Secteur— Réception des matériaux recyclés (RMR)

Lessources extérieuresd’émissionssusceptiblesd’émettre descontaminantsdans|l'airde

facon non canalisée sont réparties sur le site de GFH ou des activités de manipulation,

d'entreposage, de transbordement, de concassage, de réception, d'expédition de matériel

en vrac, d'érosion éolienne et de transport routier interne sont les plus susceptibles

d'affecter la qualité de l'air ambiant. Ces sources extérieures sont réparties en trois
catégorieset se résumenta toutesles activités de GFH.
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3.2 Sommaire des taux d’émission

3.21

Sourcesponctuelles

Les parameétres et taux d'émissions des 51 sources ponctuelles (cheminées et évents),

intégrés a

la modélisation,

proviennent des

résultats de diverses campagnes

d'échantillonnage effectuées par GFH ou pardesfirmesspécialisées. Lesrésultatsdétaillés
de ces campagnesont été présentés, précédemment, dans des rapports distincts. Pour

certainessources et/ou contaminants, destaux d'émissionsontd( étre extrapolésa partir

de données d’échantillonnage d'autres sources ponctuelles. Une attention particuliére a

été portée au choix des données a extrapoler afin de ne pas sous-estimer les taux

d'émissions.

La modélisation esten coursde révision, toutefois aucun changementsubstantieln’est
anticipé. La contribution dessourcesrestera dansle mémeordre degrandeur.

Taux d'émission [g/s]
Secteurs Sources Arsenic  Argent Baryum Béryllium Bismuth Cadmium Chrome Cuivre Mercure Nickel Plomb  Antimoine Vanadium Zinc (zn) PMT
(As) (Ag) (Ba) (Be) (Bi) (Cd) (Cr) (Cu) (Hg) (Ni) (Pb) (Sb) v)

Batiments des réfractaires et SPP| DCOL30 6,05E-05 = 6,22E-06  147E-06  473E-08 = 78IE-06  333E-05 163E-06  226E-05 1,44E-07 213E-06 230E-04 6,29E-06 4,73E-07 | 236E-04  2,60E-03
Concassage DCOL53 448E-05  761E-06 | 298E-05 000E+00 225E-06  282E-06  823E-05 178E-04  814E-07  584E-05 538E-05 1I5E-05  O00E+00  408E-04  147E-02
Concentrateur DCOL6 3/40E-05 = 2,45E-05 798E-07 = 798E-07 798E-06 160E-06 @ 479E-06 9,78E-05 = 566E-07 @ 798E-06  866E-05 798E-06 798E-06 155E-04 = 1,02E-02
DCOL52 121E-04 | 839E-05 203E-04 946E-07 413E-06  101E-05  51SE-05  422E-03  454E-06 | 625E-05  182E-03 = 404E-04 O00E+00 & 328E-03  821E-02

Cheminée Baryte 250E-04 = 332E-06 373E-03 575E-06 259E-05 929E-06 142E-05 235E-04 877E-08 = 343E-05  4,02E-04 157E-06 0,00E+00 = 9,52E-05 112E-02
Cheminée n°2 302E-01  678E-03 35IE-03 000E+00 6,73E-02 = 739E-03 252E-02 = 806E-O01 = 230E-03 = 353E-02 190E+00 = 525E-03 = 790E-05 & 363E-01  757E+00

Chem néeRouedecoue | 151E-03 | 9]15E-05 | 379E-02 = 413E-05 958E-04 & 124E-04  233E-03 | 282E-03 396E-06 @ 166E-03 = 315E-02 = 838E-05 = O00E+00 = 4]9E-04  508E-O1

DCOL57 241E-03 | 177E-04 160E-03 | O00E+00 | O00E+00 = 27IE-05 = 27IE-04 792E-03 = 884E-07  644E-04 = 999E-04 798E-06  107E-06 = 1MNE-03 | 113E-01

EV_1138 437E-04 | 2]9E-05 | 121E-04 697E-08 702E-05 526E-06 649E-06 807E-04 279E-07 & 105E-05 385E-03 1,43E-05 458E-06 4)3E-04 9,17E-03

EV_1211 306E-04 148E-05 222E-05 609E-08 557E-05 102E-05 343E-06 421E-04  18IE-07  565E-06 = 241E-03 = 828E-06  304E-06 289E-04 621E-03

EV_1212 1)4E-03 = 535E-05 | 564E-04 156E-07 = 2]2E-04 @ 376E-05 = 175E-05 6,74E-03 = 4,03E-07 | 122E-04 6,57E-03 3]9E-05 7,78E-06 1,01E-03 224E-02

T —— EV_1213 135E-03  624E-05 749E-04 194E-07 263E-04 339E-05 134E-05 309E-03 454E-07 | 547E-05 874E-03 = 301E-05  970E-06 & 1J2E-03 = 261E-02
EV_1214 109E-03  554E-05 346E-04 151E-07 192E-04  262E-05 9,68E-06 350E-03  450E-07 | 566E-05 591E-03 1,78E-05 7,57E-06 727E-04 = 232E-02

EV_1215 885E-04 374E-05 160E-04 99IE-08 157E-04 = 153E-05 = 6]7E-06 = 195E-03 = 288E-07 @ 344E-05 462E-03  132E-05 = 496E-06 638E-04 157E-02

EV_1216 376E-04  129E-05 798E-06 = 367E-08 694E-05 690E-06 183E-06 234E-04 115E-07 324E-06 210E-03 5,05E-06 1,83E-06 361E-04  540E-03

EV_1521 300E-03  163E-04 291E-04 405E-07 118E-03 = 147E-04 | 207E-05 670E-03 = 490E-07  989E-05 237E-02 | 464E-05  203E-05  680E-03 683E-02

EV_1522 272E-03 = 137E-04 238E-04 3]9E-07 4,74E-04 100E-04 162E-05 460E-03 = 448E-07 @ 739E-05  204E-02 397E-05 1,60E-05 559E-03 = 573E-02

EV_1523 248E-03  128E-04 149E-04 253E-07 455E-04 119E-04 126E-05 400E-03 299E-07 | 6]5E-05 = 185E-02 = 369E-05 = 126E-05 | 577E-03 = 534E-02

EV_1524 225E-03 | 169E-04 235E-04 301E-07 4]12E-04 102E-04 156E-05 = 3,45E-03 551E-07 | 6,02E-05 157E-02 3,55E-05 1,50E-05 368E-03  7,07E-02

EV_1525 353E-03  196E-04 368E-04 489E-07  668E-04 173E-04 244E-05 889E-03 550E-07 141E-04  272E-02 | 579E-05  244E-05  80IE-03  8]9E-02

ol o DCOLs8 574E-05 | 326E-04 8,03E-05 122E-06 122E-05 = 502E-05 161E-03 597E-03 = 756E-06 | 357E-03 793E-03 2,23E-04 1,22E-05 2,76E-03 137E-01

FI-1 3,04E-04 | 3]12E-04  O00E+00 O00E+00 | 170E-04 = 275E-05  000E+00 OQOE+00 = 389E-06  O00E+00 | 27IE-03 | 444E-04  O00E+00  O00E+00 13IE-01

EV_105 278E-05  993E-07 165E-06 0,00E+00 436E-06 @ 987E-07 O00E+00 574E-05 2,61E-07 1,58E-07 134E-04 556E-07 0,00E+00 = 1,02E-05 416E-04

EV_1382 331E-05  9,00E-07 316E-06 O000E+00 495E-06 = 9,60E-07 OQ0E+00 670E-05 = 30IE-07 | 343E-07 155E-04 & 185E-04 = O00E+00 | 149E-05 = 377E-04

ESP 2-4 EV_272 264E-05  444E-07 | 105E-06 = O00E+00 228E-06 = 376E-07 OQ0E+00 221E-05 = 417E-08 | 378E-07 788E-05 = 467E-05 = O00E+00 | 108E-05 186E-04
EV_273 186E-05 = 424E-07  728E-07 O000E+00 = 166E-06 = 257E-07 185E-04 = 154E-05 = 289E-08 = 231E-07 577E-05 | 402E-07 = O00E+00 = 104E-05 = 177E-04
EV_274 374E-05  631E-07  17IE-06  O00E+00 340E-06 553E-07 | 289E-08 322E-05 | 450E-08 = 635E-07  107E-04 | 878E-07  O00E+00  15IE-05 264E-04

Maison des concentrés DCOL65 6]3E-05 | 155E-05  158E-04 163E-06  163E-05 326E-06 192E-05 838E-04 644E-07 163E-05 768E-05  163E-05  163E-05  154E-04  116E-02
Préparation Echantillonnage DCOL6 9,09E-05  149E-04  124E-02 = 222E-06 | 222E-05 = 118E-05  163E-04 366E-03 = 345E-06 1,71E-04 637E-04 2,22E-05 2,22E-05 71E-04 6,25E-02
DCOL20 628E-05 429E-05 | 544E-05 927E-07 927E-06 118E-05 679E-05 545E-03 994E-07 & 504E-05 814E-04  201E-05 | 927E-06 | T11E-03  180E-02

DCOL28 3,09E-05 121E-05 @ 8,05E-05 389E-07 522E-06 @ 194E-05 132E-05 4_21E-04 279E-07 = 197E-05 = 209E-04 @ 389E-06 389E-06 = 130E-04 = 505E-03
DCOL35 1ISE-05 | 100E-05 = 7,64E-05 290E-07 @ 339E-06 348E-06 132E-05 346E-04 = 232E-07 17IE-05 820E-05 | 358E-06  290E-06 = 960E-05 420E-03
DCOL54 240E-06 = 1)2E-07 | 276E-07 O,00E+00 @ 143E-07 | 9,09E-07  484E-07 1]19E-05 260E-09 = 522E-07 8,17E-06 1,43E-07 O00E+00 = 258E-06 = 4,70E-05
DCOL55 253E-06  469E-07 109E-07 167E-08 = 773E-07 587E-07 184E-07 942E-06 109E-08 | 928E-08 728E-06 = 161E-07 = 928E-08 | 273E-06 196E-04
DCOL72 103E-03 = 101E-04 293E-05 225E-06 = 225E-05 827E-06 194E-04 547E-03 = 234E-06 | 149E-04  348E-04 2,25E-05 2,25E-05 6,55E-04 | 4,24E-02

EV_1310 456E-04  103E-04  197E-04 2J2E-07 164E-04 313E-04 139E-05  417E-02 = 153E-06 = 239E-04 = 247E-03 = 2]17E-05 = 106E-05  824E-04  431E-02
EvV_13n 581E-04 = 8]9E-05 155E-04 223E-07 182E-04 271E-04 140E-05  120E-02 1,41E-06 1,23E-04 2,41E-03 20E-05 1ME-05 756E-04  3,43E-02
Réacteur/CVn EV_1312 295E-04  105E-04 | 2,72E-04 3]0E-07 = 162E-04 419E-04 155E-05 118E-02 = 132E-06 | 790E-05 297E-03 = 155E-05 155E-05 | 875E-04  439E-02
EV_1314 9,04E-04 | 635E-05 690E-05 199E-07 | 220E-04 292E-04 105E-05 876E-03 = 147E-06 & 992E-05 = 282E-03 = 230E-05 994E-06 & 805SE-04 | 266E-02

EV_1315 371E-04 = 420E-05 724E-05 146E-07 114E-04 160E-04 857E-06 956E-03  151E-06 = 104E-04  159E-03 = 145E-05 = 732E-06 607E-04 176E-02
EV_1320 287E-04 101E-04 | 290E-04 289E-07 = 145E-04 = 342E-04 148E-05 178E-02  139E-06 | 156E-04 = 222E-03 = 167E-05 & 144E-05 | 647E-04 424E-02
EV_489 327E-03  121E-04 566E-05 331E-07  800E-04 996E-04 177E-05 932E-03 159E-06 = 103E-04  873E-03 | 43IE-05 = 166E-05 = 191E-03 = 505E-02

EV_490 690E-04 309E-05 198E-05 113E-07 = 190E-04 @ 222E-04 563E-06 = 249E-03  143E-06 = 305E-05 222E-03 & 122E-05 = 563E-06  513E-04  129E-02

EV_491 162E-07  147E-08 25IE-08  126E-09 = 72IE-08 468E-08 632E-08 125E-06  241E-08 = 632E-08 553E-07 = 632E-08  632E-08 243E-07 618E-06
EV_492 289E-04 694E-05 3]17E-05 2]2E-07 = 850E-05 | 124E-04 108E-05 925E-03 = 841E-07 | 102E-04 = 137E-03 = 255E-05 = 106E-05 | 114E-03 = 290E-02

EV_493 220E-04 295E-05  2]5E-05  B804E-08 621E-05  886E-05 5I2E-06  203E-02  832E-07  486E-05 836E-04 890E-06 & 402E-06 = 947E-04 124E-02
DCOL41 230E-05 = 6,45E-05  397E-03  230E-06 230E-05 686E-06 787E-05 121E-03 = 149E-06 | 757E-05 = 28lE-04 = 230E-05 = 230E-05 | 276E-04 270E-02

I DCOL50 638E-05 108E-05 | 420E-05 OO0OE+00 305E-06 393E-06 117E-04 258E-04  119E-06 & 830E-05 762E-05  158E-05 | O00E+00 & 573E-04  2]6E-02
DCOL83 292E-05 = 495E-06  192E-05 O,00E+00 139E-06 = 180E-06 533E-05 118E-04 545E-07 | 379E-05 @ 348E-05 7.23E-06 O,00E+00 | 262E-04 = 9,85E-03

FI-3_4 938E-05  627E-04 338E-05 173E-06 824E-04 509E-04  436E-04 183E-02  145E-05 108E-03  289E-02  113E-03 228E-06  159E-02  2,62E-01

Usine d'acide Cheminée n°4 2]5E-03 | 171E-04  345E-04 O00E+00 238E-04 784E-05 323E-03  520E-03 121E-03 209E-03  464E-03 388E-05 538E-06 3,36E-03 1,5E-01

Tableau1:Sommaire des tauxd'émissions des sources ponctuelles de GFH
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3.2.2 Sourcesextérieures

Afin dedéterminerlestauxd’'émission des métauxdes55sourcesextérieures, la teneur (en
pourcentage) de chaque meétal, provenant d'analyses effectuées par GFH sur des
échantillons de poussiéres, a été multipliée par le taux d’émission de particules totales

calculé.
Taux d'émission [g/s]
Secteurs Sources Arsenic Argent Baryum Béry Bismuth Cadmium Chrome Cuivre Mercure Nickel Plomb Antimoine Vanadium Zinc (zn) PMT
(As) (Ag) (Ba) (Be) (Bi) (Cd) (Cr) (Cu) (Hg) (Ni) (Pb) (Sb) (\%)

ARS_MA | 724E-06 O00E+00 O00E+00 = 6,77E-09 = 558E-07 = 637E-09 404E-06 6,74E-O4  O00E+00 | 432E-05 185E-04 564E-06  O00E+00  393E-04  121E-02
ARS_MAE | 2,40E-14 O00E+00 O00E+00 | 224E-17 = 185E15  211E-17 134E-14 | 223E-12  O00E+00 143E-13  613E-13  187E-14  O00E+00  130E-12  401E-T
ARS_MB | 123E-05 000E+00 O000E+00  1]15E-08  9,45E-07 108E-08 @ 685E-06 114E-03 O00E+00 733E-05 3]13E-04 956E-06 O00E+00 | 6,66E-04  2,05E-02

ARS ARS_MBE 1,04E-13  O,00E+00 0O,00E+00 9,76E-17 8,05E-15 9,19E-17 583E-14 9,72E-12 O,00E+00 | 624E-13  2,67E-12 8,14E-14 0O,00E+00 5,67E-12 1,75E-10
ARS_MC 1,78E-05 0,00E+00 O,00E+00  1,67E-08 1,37E-06 = 1,57E-08 | 995E-06 166E-O3 O,00E+00  106E-O4 @ 4,55E-04 139E-05 0,00E+00  9,68E-04 298E-02

ARS_MCE 596E-14  O,00E+00 0O,00E+00 5,57E-17 4,59E-15 524E-17 333E-14 5,55E-12 O,00E+00 | 3,56E-13 1,52E-12 4,65E-14 0,00E+00 324E-12 9,97E-1

Ancien déme BAL_MA 1,05E-06 O,00E+O00 O,00E+00 = 102E-09 = 844E-08 9,64E-10 6,12E-07 = 1,02E-04 O,00E+00 @ 1,64E-06 125E-O5 854E-07 @ O00E+O0 = 595E-05  183E-03
pneumatique BAL_MAE 3,45E-13 | O,00E+00 0O,00E+00 338E-16 2,78E-14 3,18E-16 2,02E-13 3,36E-11 O,00E+00 | 5,42E-13 412E-12 2,82E-13 0,00E+00 1,96E-11 6,04E-10
EGL_MA 3,20E-06 O,00E+O0 0,00E+00 6,61E-10 434E-07  4,01E-07 = 626E-O7 @ 571E-04 O,00E+00 | 1,72E-05 224E-05 183E-06 0,00E+00 = 8,40E-O5  3,07E-03

EGL_MAE 343E-13  0,00E+00 O,00E+00 7,08E-17 4,66E-14 4,30E-14 6,71E-14 6,12E-11 O,00E+00 | 185E-12 2,40E-12 196E-13 0O,00E+00 9,01E-12 329E-10

Eglise EGL_MB 1,28E-05 O,00E+00 O,00E+00 = 2,64E-09 @ 174E-06 160E-06 = 250E-06 @ 228E-03 O00E+00 690E-05 895E-05 731E-06 0,00E+00 = 336E-04  123E-02
EGL_MBE 3,07E-13  O,00E+00 O,00E+00 6,33E-17 4,16E-14 3,84E-14 599E-14 5,47E-1 O,00E+00 | 1,65E-12 2)4E-12 7= 0O,00E+00 8,05E-12 2,94E-10

EGL_MC 1,66E-06 O,00E+00 0,00E+00 = 344E-10 = 226E-07 208E-07 @ 325E-07 @ 297E-O4 O,00E+00 897E-06 116E-05 9,50E-07 = 0O00E+00 = 437E-05 1,60E-03

EGL_MCE 1,86E-13 | O,00E+00 0O,00E+00 384E-17 2,52E-14 2,33E-14 3,63E-14 3,32E-11 O,00E+00 | 1,00E-12 1,30E-12 1,06E-13 O,00E+00  4,88E-12 1,78E-10

CON_MA 1,21E-06 O,00E+00 O,00E+00 = 583E-13 1,59E-07 = 1,87E-07 1,09E-07 | 194E-O4 O,00E+00  2,19E-06 826E-06 529E-07 0,00E+00 = 2,01E-05  7,80E-O4

CON_MAE 6,76E-14 O,00E+00 O,00E+00 3,25E-20 8,86E-15 1,05E-14 6,06E-15 1,08E-11 O,00E+00 | 1,22E-13 4,61E-13 2,95E-14 0O,00E+00 112E-12 436E-1

CON_MB 233E-06 O,00E+00 O,00E+00 112E-12 3,05E-07  361E-07 2,09E-07 373E-04 O,00E+00 @ 420E-06 159E-O05 1,02E-06 0,00E+00 = 387E-05  1,50E-03

CON_MBE 8,32E-13  O,00E+00 0O,00E+00 4,00E-19 1,09E-13 129E-13 746E-14 1,33E-10 O,00E+00 | 1,50E-12 5,68E-12 3,63E-13 0O,00E+00 138E-11 536E-10

CON_MC 233E-06 O,00E+00 0O,00E+00 112E-12 3,05E-07  361E-07 2,09E-07 373E-04 O,00E+00  420E-06 159E-O05 1,02E-06 0,00E+00 = 3,87E-05  150E-03

Maison des CON_MCE 8,32E-13  O,00E+00 0O,00E+00 4,00E-19 1,09E-13 129E-13 746E-14 1,33E-10 O,00E+00 | 150E-12 5,68E-12 3,63E-13 0O,00E+00 138E-1 536E-10
concentrés CON_MD 0,00E+00 O,00E+00 0O,00E+00 2,73E-10 2,25E-08 2,57E-10 1,63E-07 2,72E-05 = O,00E+00 | 583E-06 O,00E+00 228E-07 0O,00E+00 1,59E-05 4,89E-04

CON_MDE | O,00E+O0 0,00E+00 0,00E+00 3,00E-16 2,47E-14 2,82E-16 1,79E-13 2,99E-N O,00E+00 | 6,39E-12 0O,00E+00  250E-13 0O,00E+00 1,74E-1 536E-10
CON_ME 0,00E+00 O,00E+00 0O,00E+00 1,09E-09 9,02E-08 1,03E-09 6,53E-07 1,09E-04 O,00E+00 | 2,33E-O5 O,00E+00  9,12E-07 O,00E+00 = 6,36E-O5 196E-03
CON_MEE | O,00E+O0 O,00E+00 O,00E+00 1,20E-15 9,89E-14 113E-15 716E-13 1,19E-10 O,00E+00 | 256E-11 O,00E+O0  1,00E-12 0O,00E+00 6,97E-1 25E-09
CON_MF 0,00E+00 0,00E+00 O,00E+00 1,42E-10 1,17E-08 1,34E-10 8,49E-08 1,42E-O5 = O,00E+00 | 3,03E-06 O,00E+OO0 119E-07 O,00E+00 = 8,27E-06 2,54E-04
CON_MFE | 0,00E+00 O,00E+00 0,00E+00 1,J0E-16 9,08E-15 1,04E-16 6,58E-14 1,J0E-11 0,00E+00 = 2,35E-12  O,00E+00  9,19E-14 0,00E+00  6,40E-12 197E-10

REM_MA 3,65E-06 O,00E+00 0,00E+00 2,16E-09 1,78€E-07 2,03E-09 129E-06 2])5E-04 O00E+00 @ 2]0E-O5 @ 4,76E-O5 180E-06 O,00E+00 = 126E-04 3,86E-03
REM_MAE 571E-13  O,00E+00 0O,00E+00  338E-16 2,79E-14 318E-16 2,02E-13 337E-11 | O,00E+00  328E-12  7,44E-12 2,82E-13 0,00E+00  196E-11 6,04E-10

Pit Remnor

RMR_MA 1,47E-08 O,00E+0O0 O,00E+O0 = 0O,00E+0O0  O,00E+00 O,00E+00 O,00E+00  O,00E+00 O,00E+00 @ 4,64E-08 148E-O7 O,00E+00 O,00E+00 ' O,00E+00 3,41E-05
RMR_MAE | 262E-13 O,00E+O0 O,00E+00 = O,00E+00  O,00E+00 0,00E+00 O0,00E+00  O,00E+00 O,00E+00 | 828E-13 265E-12 O,00E+00  O,00E+00  O,00E+00  6,08E-10
RMR_MB 1,47E-08 O,00E+O0 O,00E+O0 = O,00E+0O0  O,00E+00 O,00E+00 O,00E+00  O,00E+00 O,00E+00 @ 4,64E-08 148E-O7 O,00E+00 O,00E+00 ' O,00E+00 3,41E-05
RMR_MBE | 2,62E-13 O,00E+O0 O,00E+00 = O,00E+00  O,00E+00 O0,00E+00 O0,00E+00  O,00E+00 O,00E+00 | 828E-13 265E-12 O,00E+00  O,00E+00  O,00E+00  6,08E-10
RMR_MC 1,47E-08 O,00E+O0 O,00E+00 = O,00E+0O0 = O,00E+00 O,00E+0O0  O,00E+00  O,00E+00 O,00E+00 @ 4,64E-08 148E-O7 O,00E+00 O,00E+00 ' O,00E+00 3,41E-05

RMR RMR_MCE | 2,62E-13 O,00E+O0 O,00E+00 O,00E+00  O,00E+00 0,00E+00 O0,00E+00 @ O,00E+00 O,00E+00 | 828E-13 265E-12 O,00E+00  O,00E+00  O,00E+00  6,08E-10
RMR_MD 1,47E-08 O,00E+O0 O,00E+O0 = O,00E+00 = O,00E+00 O,00E+00 O,00E+00  O,00E+00 O,00E+00  4,64E-08 148E-O7 O,00E+00 O,00E+00 ' O,00E+00 3,41E-05

RMR_MDE | 2,62E-13 O,00E+O0 O0,00E+00 O,00E+00  O,00E+00 O,00E+00 O0,00E+00 @ O,00E+00 O,00E+00 | 828E-13 265E-12 O,00E+00 = O,00E+00  O,00E+00  6,08E-10

RMR_ME 1,47E-08 O,00E+O0 O,00E+O0 = 0O,00E+0O0 = O,00E+00 O,00E+00 O,00E+00  O,00E+00 O,00E+00 @ 4,64E-08 148E-O7 O,00E+00 O,00E+00 ' O,00E+00 3,41E-05

RMR_MEE | 262E-13 0,00E+00 0O,00E+00 O,00E+00 O,00E+00 O,00E+00 0O,00E+00  O,00E+00 O,00E+00 828E-13 265E-12 0O,00E+00 | 0O,00E+00  O,00E+00  6,08E-10

SEG_A 4,97E-04 | 1,40E-04 | 4,58E-0O5 8,84E-08 135E-04 4,96E-05 1,85E-04 1,53E-01 8,56E-06 149E-03  4,84E-O3  1,55E-O4 2,93E-05 9,40E-03 7.94E-01

SEG_B 2,65E-05  743E-06 2,44E-06 4,70E-09 7,17E-06 2,64E-06 9,83E-06 8,15E-03 4,56E-07 = 795E-05 257E-O4  8,24E-06 1,56E-06 5,00E-04 4,22E-02

SEG_C 887E-06 2,49E-06 8]17E-07 1,58E-09 2,40E-06 8,85E-07 330E-06 2,73E-03 1,53E-07 266E-05 8,63E-05 276E-06 5,23E-07 1,68E-04 1,42E-02

SEG_D 1,03E-04 | 2,88E-0O5 9,45E-06 1,82E-08 2,78E-05 1,02E-05 3,81E-05 316E-02 1,77E-06 3,08E-04  999E-04 3]19E-O5 6,05E-06 194E-03 1,64E-01

SEG_E 1ME-O5 @ 3]0E-O6 1,02E-O06 196E-09 3,00E-06 1,10E-06 4,11E-06 3,40E-03 190E-07 332E-05 1,08E-O4 3,44E-06 6,52E-07 2,09E-04 1,76 E-02

SEG_F 1,59E-05 | 4,47E-06  1,46E-06 2,83E-09 4,31E-06 1,59E-06 591E-06 490E-03  2,74E-07 4,78E-O5 = 155E-04  495E-06 9,38E-07 3,01E-04 2,54E-02

SEG_G 6,19E-04 174E-04 570E-O5 110E-07 1,68E-04 6,18E-05 2,30E-04 191E-01 1,07E-05 186E-03  6,02E-03 193E-04 3,65E-05 117E-02 9,89E-01

SEG_H 4,56E-04 128E-04  4,20E-O5 8,11E-08 124E-04 4,55E-05 1,69E-04 1,40E-O1 7,85E-06 137E-03 | 4,44E-03  1,42E-04 2,69E-05 8,62E-03 7,28E-01

Routage SEG_I 743E-04  2,09E-0O4 6,85E-05 1,32E-07 2,02E-04 7,42E-05 2,76E-O4 2,29E-01 1,28E-05 2,23E-03 | 7,23E-03 2,31E-04 4,38E-05 1,41E-02 119E+00
SEG_J 2,28E-04 6,40E-O05 2,10E-O5 4,05E-08 6,17E-05 2,27E-05 8,46E-05 7,01E-02 392E-06  684E-04 222E-03 7,09E-05 1,34E-05 4,30E-03 3,64E-01

SEG_K 1,52E-05 | 4,28E-06  1,40E-06 2,71E-09 4)3E-06 1,52E-06 566E-06 4,69E-03 2,62E-07 4,58E-O5  148E-04 4, 74E-06 8,99E-07 2,88E-04 2,43E-02

SEG_L 2,01E-O3  565E-04 1,85E-04 3,58E-07 5,46E-04 2,01E-04 748E-04  6,220E-O1 3,47E-05 6,05E-03  196E-02 6,26E-04 119E-04 3,80E-02 3,21E+00

SEG_M 160E-05  4,50E-06 1,48E-06 2,85E-09 4,35E-06 1,60E-06 596E-06 4,94E-03 2,76E-07 4,82E-0O5  156E-04 499E-06 9,46E-07 3,03E-04 2,56E-02
SEG_N 2,54E-04 7)13E-0O5 | 234E-O5 4,51E-08 6,88E-05 2,53E-05 9,43E-05 7.82E-02 4,37E-06 = 7,63E-04 247E-03  790E-O5 1,50E-05 4,80E-03 4,05E-01
SEG_O 5,76E-O4 162E-04 531E-05 1,02E-07 156E-04 5,75E-05 2,14E-04 1,78E-01 9,92E-06 173E-03  561E-03 1,79E-04 3,40E-05 1,09E-02 9,20E-01
SEG_P 196E-04 551E-05 1,81E-05 3,49E-08 SS1ESOS) 196E-05 728E-05  6,04E-02 337E-06 @ 589E-O04 191E-03 6,10E-05 116E-05 Sll=-ok 3,13E-01
SEG_Q 184E-05  5]16E-06 169E-06 326E-09 4,98E-06 1,83E-06 6,82E-06  5,66E-03 316E-07 552E-05 1, 79E-04 5,72E-06 1,08E-06 347E-04 2,93E-02

Tableau 2:Sommaire des tauxd’'émissions des sources extérieures de GFH
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3.3 Résultatsde la modélisation atmosphérique

Les résultats démontrent que les sources ponctuelles comptent généralement pour la
majorité des émissions de métaux a I'exception des Particules totales et du Cuivre, pour
lesquelsles sourcesextérieuresreprésententla majorité desémissionsde 'usine.

Concentration a la station ALTSP1 [ng/m?]
Sources . g Béryllium | Cadmium d Antimoine
Arsenic (As) | Argent (Ag)' | Baryum (Ba) Bismuth (Bi) Chrome (Cr) |Mercure (Hg)'| Plomb (Pb)
(Be) (Cd) (Sb)
Sources Ponctuelles | 5361]  77%] 922 58w 18656] 99%] 025] 98| 1585] 7s%| 890] 80w 209] esw| os2] 34%[32897] 70%| 247] se%| o024] 40| meis| 7| 54| 20%| 69,63 279 128599] 14%]
sources Extérieures | 1583]  23%[ 675] 42| 17 1| oo0o] 2% 534] 25%] 216] 20| 4] 35| 16| e6%[ 13955] 0% 101 44%] 037] e0w[153793] a3%| 2022[ 78%| 18783 739[805457] 86%)

Notes :
1:Ces contaminants ne sont pas mesurés a la station ALTSP1, la valeur présentée est donc la valeur modélisée auquel la concentration initiale du RAAa été ajoutée

Vanadium (V)| Cuivre (Cu) | Nickel (Ni) Zinc (Zn) PMT

Tableau 3:Sommaire des résultats de la modélisation

Ces résultats peuventétre appelésa changerselon la mise a jour de la modélisation de la
dispersion atmosphérique. Toutefois, il est attendu que la contribution dessourcesrestera
dansle mémeordre degrandeur.

Les figures ci-dessous présentent la distribution de 'Arsenic, du Plomb, du Cadmium et
des Poussiéres totalesa la station ALTSP1 parsecteur:

Distribution de I'Arsenic a la station ALTSPI1 Distribution du Plomb 2 la station ALTSP]
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De fagon générale, pour les trois métaux, la contribution des secteurs des
Convertisseurs/Anodes (source ponctuelle) et du réacteur/CvN (source ponctuelle) est la
plus conségquente.

Pour les poussieres, le routage (source extérieure) est la source principale au niveau de
impactsur la station légale.

Privilégié et confidentiel
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La section suivante présente le 3° plan d'action proposé par GFH afin d'obtenirle meilleur
gain environnemental. Les potentiels de réduction des différentes actions ont été ajustés
selon les résultats de la modélisation de la dispersion atmosphérique. Toutefois les
réductions anticipées restent dans le méme ordre de grandeur que ce qui a été présenté
précédemment. Au fureta mesure del'avancementdes projets, les potentiels de réduction
se définiront.

Les actions sont catégorisées selon trois grands axes, soit des actions visant la réduction

desémissions d'arsenic, lesactionsvisantla réduction des poussiérestotales, et les actions
visantla réduction desfugitives de SOa.

L'échéancier est présenté a titre indicatif seulement et dépend étroitement du niveau
d’'avancement de chaque projet et de la capacité d'approvisionnement. |l peut donc étre
sujetachangement. Le détailest présenté danslessections suivantes.

Echéance
. Potentiel de réduction des émissions Potentiel de réduction Potentiel de réduction
Actions d'As des poussiéres totales des fugitives SO
L 2 2 deébut fin
Modernisation secteur des convertisseurs et anodes
Entre10 et 15% Entre 0,5et 5% Entre 20 et 40% 2019 2026
(VELOX / PHENIX)
Augmentation de I'espace d’entreposage intérieur
. Entre 0,5et 1% Entre 0,5 et 2,5% n/a 2022 2023
des concentrés
P d ies de circulati t de l'aire d
avage ces voles de circulations et de faire de Entre 0,5et25% Entre 5 et 10% n/a 2022 2024
déchargement des concentrés
Augmentation de la capacité de nettoyage des
9 P vag Entre0,5et25% Entre 05et5% n/a 2020 récurrent
routes
Amélioration des dépoussiéreurs Entre0,5et5% Entre0,5et5% n/a 2020 2024
Optimisation du systéme de contréle intermittent n/d n/d oui 2020 récurrent
(SCI)
Zone de transition Entre 5a10% Entre 0,5 et 5% oui 2019 2024
Captation et traitement des évents de toit du secteur
e . Entre25et75% Entre 0,5 et 5% Entre 20 et 30% 2021 2022
de l'allée des convertisseurs et anodes - Phase 2
Captation et traitement de certains évents de toit du
P Sact Entre3et10 % Entre 0,5 et 1,5% Entre 2,5 et 5% 2020 2023
reacteur

Tableau 4 :Sommaire des différentes solutions proposées
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4.1 VELOX/PHENIX (en cours)

Lessecteurs desconvertisseurset fournaisesa anodessontd’'importantscontributeursau
niveau des émissions fugitives métalliques de GFH. Ces émissions fugitives (les émissions
non canalisées) sontles principalescontributricesauxteneurs mesuréesdans|'airambiant
a la station ALTSP1selon la modélisation 2021 (55,5 % pour I'arsenic).

Une technologie innovante, développée progressivement depuis quelques années, vise a
remplacerplusieursvaisseaux métallurgiques présentement opérésdansles secteursdes
convertisseurset fournaisesa anodes. Le projet nommé VELOX vise a effectuer le pilotage
de cette technologie afin de démontrersa faisabilité pourle traitementdu cuivre.

Sila faisabilité technique etéconomique estdémontrée,cette technologie a les potentiels
suivants:

e Amélioration de la captation des gaz de désulfuration et d'affinage par
limplantation d'équipements de captation des gaz a haute étanchéité, réduisant
ainsiles émissions fugitivesde SOz;

e Reéduction des nombreuses manipulations présentement nécessaires pour la
production de cuivre anodigue, source d'émissionsfugitives métalliques;

o Amélioration dutauxde fixation globaldu soufre.

Ilest a noterque le potentielde la technologie pourla réduction d’arsenic pourraits'avérer
plusimportantquele15 % présenterdansle tableau 4.

Pour effectuer ce pilotage, GFH a entrepris la construction d'une usine pilote en Q4 2019.
Celle-ci est localisée a lintérieur méme du site. Si les résultats de I'évaluation des
performances opérationnelles, environnementales et financieres sont positifs,
implantation a grande échelle de ce procédé, projet nommé PHENIX, serait mise en
activité. Les vaisseaux métallurgiques (2 convertisseurs et 1 fournaise a anodes) seraient

alors mis a l'arrét.

Plus de détails sontdisponiblesdansle rapportd’avancement privé et confidentiel déposé
au MELCCle 31 janvier2021.

Dansle cas ol PHENIX seraitjugé non réalisable a la suite du projet VELOX, GFH s'engage
a présenterd’autres mesures pour réduire les émissionsdessecteursdesconvertisseurs et
desfoursa anodes.
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4.2 Augmentation de I'entreposage intérieur des concentrés (en développement)

L'augmentation de la capacité d'entreposage a pour objectif de réduire I'entrainement
éolien de poussiéres provenantdesconcentrésentreposésa l'extérieur. Le projet peutétre
réalisé parl'ajoutde ddéme, d'abriou d’'entrepbtdansleszonesd’entreposage définiesdans
notre attestation d'assainissement. Trois démes d'une dimension de 80 pieds x 80 pieds,
pour une capacité approximative de 5000 tonnes métriques par déme, ont déja été
installés en 2016-2017. Ces derniers sont venus s'ajouter au mégaddme mis en place en
2007. L'espace encore disponible permettrait I'ajout d'un déme supplémentaire dans la
zone S-2autorisée comme lieu d'entreposage dansla section 2 dela partie IV de 'AA.

4.3 Pavage des voies de circulations et de I'aire de déchargement des concentrés
(en développement)

Le projetconsiste a effectuerle pavage desairesde circulation et de 'aire dedéchargement
des concentrés qui sont présentement non pavées. Dans les zonesou la circulation est
lourde, nous considérons le pavage avec du béton compacté roulé (BCR) qui offre une
meilleure résistance que le pavagea base d'asphalte.Ce projet nous permettra d'améliorer
I'efficacité du nettoyage etde la récupération des poussieressurle sol.

4.4 Augmentation de la capacité de nettoyage des routes (réalisé)

Ce projet, déjacomplété, consistaita mettre en activité un second camion d'aspiration au
site de la fonderie, afin d’'augmenter la fréquence de nettoyage deszonesles pluscritiques,
soit les zonesa proximité de la communauté etcelles ayantun achalandage important.

4.5 Amélioration des dépoussiéreurs (en cours)

Différents égquipementsetsystemessont opérationnelspourassurerle traitementde gaz
captés, dont les collecteurs de poussiéres. Il s'agit d’équipements épurateurs utilisant des
barrieres physigues (médium filtrant) pourla récupération de poussieres. Différentstypes
de médium sont disponibles sur le marché, offrant une large gamme de performance de
filtration, maiscomportantégalementplusieurslimitationsd’opération.

Un nouveau type de médium filtrant permettant une filtration plus optimale des
poussieres métalliquesa été misa l'essailors du redémarrage du DCOL-57. Celui-cia révéle
une efficacité de plus de 99,5 % pour la filtration de l'arsenic en particulier. Les médiums
filtrants d'autrescollecteursde poussieres (DCOL-20,DCOL-28, DCOL-72) serontremplacés
parcessacs a tres haute efficacité.
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L'amélioration du systeme de contréle intermittent, débutée en 2018, consiste a inclure
dansnotre programmede suividesrestrictionsd'opération quipermettentde réduire tout
type d’'émissionsfugitives.

Le programme de formation des opérateurs a été optimisé et en fusionnant les salles de
controle desdifférentssecteursla communicationentre lesopérateursa été améliorée. De
plus,tousles intervenantsconcernésrecevront une formation surle réseau desgaz, afin de
perfectionnerleursconnaissances.

Les détecteursde SOz sur notre site ont égalementété mis a jour, afin de nous permettre
d’'étre en meilleure position pourdétecterles émissions fugitives.

4.7 Aménagement d'une zone de transition (en cours)

GFH est située en plein coeur du quartier Notre-Dame, un quartier résidentiel ou la
résidence la plus prés est a moins de 100 meétres de 'usine. Cette situation entraine des
inconvénients et des nuisances pour les résidents et des défis importants pour GFH en
matiere de respectdesnormesenvironnementalesetd'acceptabilité sociale.

Le but du projet consiste a aménager une zone de transition entre la GFH et le quartier
Notre-Dame, ce qui permettra de poursuivre I'amélioration de I'environnement physigue
entrelafonderie etle quartier,en plusde minimiser les nuisances pourla communauté. La
mise en place de cette zone de transition a nécessité la relocalisation de citoyens, ainsi que
la démolition des résidences situées dans cette zone. La démolition de la derniere
résidence s'estcomplétée en octobre 2021.

La station légale sera également déplacée a I'extérieur de la zone de transition au point
d'impactmaximalafin deconfirmerla réduction d'exposition a I'arsenic de la communauté.
Une réduction d'exposition aux autres métaux ainsiqu’a la poussiére estaussi attendue.

Le conceptd’aménagementde la zone de transition est en coursde réalisation.
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4.8Captation et traitement des évents de toit du secteur de l'allée des

convertisseurs et anodes (Phase 2) (en cours)

Ce projetreprésente une seconde phased’améliorationdansce secteur. Le projet consiste
a la remise en service d'un dépoussiéreur (DCOLG7) pour permettre la capture et le
traitementde gaztertiairesdansle secteurde I'allée des convertisseursetanodes. Celle-ci
comprendraitla mise en place dessacs a trés haute efficacité, ainsi que la modification et
la mise a niveau du ventilateurde captation. L'ingénierie pour la réfection et la conception
descomposantesesten cours.

Un pilotage pleine échelle a été misen fonction en décembre 2021.Un dépoussiéreur pilote
a été sélectionnéet a été installé. Ce pilotage permettra de mieux définirles besoins pour
la captation et le traitement des émissions de ce secteur. De plus, il permettra de mieux
définirle potentielde réduction desémissionsde métaux et poussieres. Une réduction des
émissions a été observée depuisla mise en fonction du pilote, par contre, trop peu de
donnéessontdisponiblesafin de statuersur le potentielde ce projet.

4.9 Captation des gaz de certains évents de toit du réacteur (en cours)

Le réacteur Noranda, quiest le premier vaisseau du procédé métallurgique de GFH, est
équipé d'un systeme complet de capture et de traitement des gaz de procédé (gaz
primaires, traités a l'usine d'acide). Certaines zones prés du vaisseau sont également
muniesd’'équipementsde capture etde traitementdesgaz (gaz secondaires, traités dans
des collecteurs de poussiéres). Les limitations techniques de ventilation industrielle
empéchent l'atteinte d'une efficacité de capture a 100 %. Ainsi, des émissions fugitives
métalliques sont générées et évacuées de I'environnement de travail par les ventilateurs
detoit. Ce projetconsisterait a traiter les gaz soutirés du batiment parcesventilateurs.
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5. Objectifs de réduction
5.1 Potentiel de réduction des fugitives de SO,

Comme indiqué plus haut dans le tableau4 du rapport, cing des neuf solutions de
réduction possibles présentées ont un potentiel de réduction des fugitives de SOa. Celles-
ci sont:

e Modernisation du secteurdesconvertisseursetanodes (VELOX/PHENIX)

e Optimisation dusystéeme de contréle intermittent (SCI)

e Aménagementd'une zone de transition

e Captation et traitement des évents de toit du secteur de l'allée des convertisseurs

etanodes(Phase2)
e Captation desgazdecertainséventsdetoit du réacteur

La mise en place de ces solutions permettraita GFH un potentiel théorique de réduction
desémissions fugitives de SOz allantjusqu’a 40 %, d’ici2027.

5.2 Potentiel de réduction des poussiéres totales

Les neuf solutions présentent un potentiel de réduction de I'ensemble des émissions de
poussieresde Pb, Cd, Cu, Zn, Bi, Sb, Be, Ni,Ag, Ba, Cr, V et des poussierestotales.

La mise en place de ces solutions permettrait a GFH un potentiel théorique de réduction
des émissions des poussieres totales pouvant aller jusqu’a 10 %, d'ici 2027. Ce potentiel
pourra étre réévalué selon la mise a jourdurapportde modélisation.

5.3 Potentiel de réduction des émissions d’As

Afin de pouvoir évaluer la réduction anticipée de la concentration moyenne annuelle en
Arsenica la station légale, une concentrationinitiale de 100 ng/m3a la limite de la propriété
est utilisée comme valeur de référence. A cette valeur, la variation des vents et des
conditions opérationnelles a été ajoutée afin de présenter la plage dans laguelle est
attendue la performance annuelle.

A la fin del'année 2019, le DCOL57, phase 3du second plan d’action, a été mis en fonction.
La réduction observée était de 30 % ce qui a permis d'étre sous le seuil maximal de
100 ng/m?, fixé dans 2¢ attestation d'assainissement, désl'année 2020.

Le graphigue ci-dessous présente donc une plage de concentrations attendues
déterminées au meilleur des connaissances de GFH selon l'ensemble des actions
proposées et leur potentiel de réduction. La plage de concentration potentielle attendue
en 2027 a la station légale, selon les données de la modélisation, se situe entre 64 et
20 ng/m?3. Cette plage pourra étre réévaluée lors de lingénierie détaillée des projets
puisque des incertitudes demeurent au niveau de l'effet réel de la mise en ceuvre de ces
derniers, notamment en raison de la marge d’erreur la modélisation quant a I'impact des
projets réalisés individuellement, et des interrelations entre ces derniers (I'effet de la
réalisation d'un projetsurl'efficacité réelle d'un autre projet).
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Progression dans le temps de I'effet cumulatif des mesures proposées

A 874

‘Concentration moyenne annuelle en As 3 ALTSP1 (ng/m3)

Lesrésultatsobtenusd’'un modéle de dispersion atmosphérique ont une précision de plus
ou moins 50 %. lls sont influencés par la variabilité des émissions du procédé, par les
techniquesd’échantillonnage utilisées, quiont une précision de plusou moins20 %, et par
le modele de dispersion atmosphérique, quia une précision de 30 %.

5.4 Objectifs de réductions suggérés

Les actions proposées présentent des gains potentiels pour larsenic, les métaux, les
poussieresainsique lesfugitivesde SO2. L'arsenicétantun élément pourlequelun suiviest
effectué depuisplusieursannéesetsuscitantune préoccupation importante, ce parametre
devrait continuer d’étre l'indicateur de suivi des projets sur lequel un objectif est fixé. Le
suividesautres paramétres (fugitives SOz et poussiérestotales) serait réalisé et permettrait
de mesurerles améliorations.

Des incertitudes demeurent au niveau de l'effet réel de la mise en ceuvre de ces projets,
notammenten raison de la marged’erreurde la modélisation quanta limpactdes projets
réalisés individuellement, des interrelations entre ces derniers et des performances
estimées des projets. La variabilité du facteur vents ajoute un autre degré d'incertitude,
c'est pourquoi une plage de performance a été présentée. Celle-ci présente un bon point
de départcomme objectif, soitune moyenne annuelle entre 64 et 20 ng/m?d’'ici2027. Une
analyse statistique sur les performances des projets pourrait permettre de préciser les
valeursattendues.
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6.  Conclusions

La partie lll de l'attestation d'assainissement en milieu industriel Nn° 201708002 de GFH,
délivrée parle MELCCle 20 novembre 2017, présente lesdifférentes exigencesconcernant
les émissions atmosphériques.

La caractérisation des émissions touchées par les trois phasesde travauxréalisés par GFH
pour réduire les émissions atmosphériques d'arsenic ainsi que la modélisation de la
dispersion atmosphérique requise au point8.4 de la section 8 ont permis d'estimer
I'impactindividuel et collectif de chacune des sources de poussiéres et de métaux de la
fonderie sur la station Iégale d'échantillonnage de l'airambiant pourlannée 2020.

Ces résultats ont démontré que les sources ponctuelles comptent pour la majorité des
mesuresdes métauxsurla station ALTSP1. De fagcon générale, pourlessources ponctuelles,
la contribution des secteurs des Convertisseurs/Anodes et du réacteur/CvN est la plus
conséquente.Pour lessources extérieures, le routage est la source principale au niveau de
impactsur la station légale.

Lesdifférentesactions présentéesdansce 3¢ plan d'actionvisentdonc majoritairement ces
sources. En effet, comme requis a la partie 85 de 'AA. le but de ce 3° plan d'action est de
prioriser lesoptionsde réductionsdesémissionsde contaminants afin d'obtenir le meilleur
gain environnemental, incluant les émissions fugitives de SOz, 'ensemble des poussiéres
ainsique les métaux caractérisés.

Ce plan d’action est proposé au meilleurde nos connaissancesau momentde son dépdt.
Des incertitudes sur les potentiels de réduction sont toujours présentes. A cet effet, les
potentiels peuvent avoir été sous-estimés ou surestimés. Toutefois, GFH s'engage a
poursuivre l'amélioration de ses performances environnementales et a continuer
d’'identifieret de développerdesprojetsd’amélioration.
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